Peop.Slegle A

www.siegle.de Gegr. 1872

Wir empfehlen Ihnen unseren Online-Katalog
Kunststofftechnik/Kunststoffe

STANDARDKUNSTSTOFFE / ==

ANWENDUNGEN Tel. 08.21/7905-0
- Fax08.21/79 05 - 155

DIN EN ISO 9001:2008

V.

@ Uber 60 Jahre Erfahrung in der Kunststoffverarbeitung
@ Erfahrene Techniker helfen Ihnen bei lhren Lésungen

@ Unsere internationalen Kontakte zu Rohstoffherstellern und
Kunststoff-Fachleuten bewahren sich bei schwierigen Problemen AUGSBURG

@ Fordern Sie uns - wir freuen uns darauf! MUNCHEN
REGENSBURG

UBERALL IN SUDDEUTSCHLAND - GANZ IN IHRER NAHE
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allgemein

Kurzzeichen Ichem. Bezeichnung Handel Dichte obere Gebrauchstemperatur |Brennbarkeit Wasseraufnahme Zug-Elastizitatsmodul
ohne Belastung Parameter/Wert-Einheit/Norm | Parameter/Wert-Einheit/Norm
PA6 Polyamid 6 PA, Tecamid, Zellamid, 1,10- 1,15 g/cm? 80-100°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
Centromid, Adell, Akulon, UL94 HB 0.3/0.6 % 3300 MPa
Amilan, Ashlene, Beetle, DIN EN ISO 62 DIN EN 1SO 527-2
Capron, Durethan, Ertalon,
Fabenyl, Fosta, Fostanylon,
Grilon, Maranyl, Minlon
PA6.6 Polyamid 6.6 PAG66, Miramid, Nivinopast, 1,10-1,15 g/cm? 80-100°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
Novamid, Orgamid, Perlon UL94 HB 0.2/0.4 % 3500 MPa
(Nylon), Pevolon, Silon, DIN EN ISO 62 DIN EN ISO 527-2
Sniamid, Sustamid, Schulamid,
Tarnamid, Technyl, Ultramid,
Wellamid, Xylon, Zytel
PA 66 GF30 Polyamid 66 1,34 g/cm? 110°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
schwarz mit Glasfaser UL94 HB 0.1/0.2 % 5500 MPa
DIN IEC 60695-11-10 DIN EN ISO 62 DIN EN ISO 527-2
PA6G Polyamid 6 Guss Nylatron M, Sustamid 6G, 1,15 g/cm? 80-100°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
Tecast UL94 HB 0.2/0.4% 3500 MPa
DIN EN ISO 62 DIN EN 1SO 527-2
PA12 Polyamid 12 Grilamid, Rislan, Vestamid 1,01-1,05g/cm? 60-80°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
UL94 HB 0.04/0.07 % 1800 MPa
DIN EN ISO 62 DIN EN ISO 527-2
POM Polyoxymethylen Celcon, Delrin, Duracon, 1,41-1,43 g/cm? 80-100°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
Hostaform C, Jupital, Kematal, UL94 HB 0.05/0.1% 2800 MPa
Sustarin, Tarnoform, Tenac, DIN EN 1SO 62 DIN EN IS0 527-2
Ultraform, Tecaform, Zellamid
900
POM-C GF25 Polyoxymethylen 1,59 g/cm? 100°C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
mit Glasfaser UL94 HB 0.07/0.2% 4200 MPa
DIN EN ISO 62 DIN EN ISO 527-2
PET Polyethylenterephthalat | Sustadur PET, PETP, Tecapet  [1,39 g/cm? 100- 115 °C brennbar 24h / 96h (23°C) 1mm/min
UL94 HB 0.02/0.03 % 3300 MPa
DIN EN ISO 62 DIN EN 1SO 527-2
PTFE Polytetraflourethylen |Algoflon, Fluon, Gaflon, Halon, 2,14 -2,19 g/cm? 250 - 260 °C unbrennbar 23°C
Hostaflon TF/TFM, Klingerflon, uUL94 vo <0.01% 22 MPa
Lubriflon, Polyflon, Rulon, ASTM D 570 ASTM D 4894
Soreflon, Teflon
PC Polycarbonat Calibre, Juoilon, Lexan, 1,20 g/cm® 120°C selbstverlgschend 24h / 96h (23°C) 1mm/min
Makrolon, Merlon, Novarex, UL94 VO bis 5 mm 0.03/0.06 % 2200 MPa
Orgolan, Panlite, Sinvet, DIN EN ISO 62 DIN EN IS0 527-2
Sustonat, Tecanat, Makroclear
PETG Polyethylenterephthalat 1,27 g/cm? 70°C 24 Std eingetaucht in Wasser N/mm?
mit Glycol bei 23°C 2200
0,20% 1SO 527
1SO 62
PMMA Polymethylmethacrylat | Deglas, Polycasa, Acrylite, 1,19 g/em? 70-80°C DIN 4102 B2 02% min. 3000 MPa
Altulite, Delpet, Diakon, BS 476 Part 7 Class 3 IS0 62 UNE-EN IS0 2/1B/5
Lacrilex, Lucite, Noan, Oroglas, UL94 HB
Perspex, Plexiglas, Rearit, 150 11925-2 E
Swedcast, Vedril NFP 92-507 M4
PE hart (PE-HD) |Polyethylen Alathon, Dylan, Finathene, 0,94 - 0,96 g/cm® 85-95°C brennbar <0,01% 800 N/mm?
(PE-HD 300) Hostalen, Lupolen, Marlex, UL94 HB DIN EN IS062 150 527-1
Mirathen, Polystone G,
Rumiten, Vestolen, PE-HWU, PE
HWST
PE HM Polyethylen Hostalen GUR, Lupolen 5260 Z, |0,94 g/cm? 95°C brennbar <0,01% 1200 N/mm?
hochmolekular Polystone D, Polystone M, RCH UL94 HB DIN EN IS062 150 527-1
1000, Nirolen
PP Polypropylen Carlona, Daplen, Eltex P, 0,9-0,91 g/cm? 90- 100°C brennbar <0,1% 950 N/mm?
Hostalen PP, Lacqtene P, UL94 HB DIN EN 15062 150 527-1
Moplen, Napryl, Novolen,
Vestolen P, PP-DWU, PP-DWST
PVC hart Polyvinylchlorid Astralon, Bandur, Kémadur, 1,38 - 1,40 g/cm? 60 - 65°C selbstverlgschend 1% Elastizitatsmodul
Renolit, Riag, Ripolor, Roxan, UL94 VO Verfahren 3L 2700
Simona-CAW, Trovidur DIN 53 495 / IS0 62 N/mm?
Probekérper 1 B
15O 527-2 (DIN 53 457)
PVC weich Polyvinylchlorid Contiplast, Guttasyn, Mipolam, [1,22 g/cm? 60°C brennbar 15mg
honiggelb/transparent |Trosiplast, Vestrolit DIN 4102 B2 0,10%
DIN 53472
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mechanisch

Zugfestigkeit Streckdehnung Bruchdehnung Biegefestigkeit Biege-Elastizit@tsmodul Druckfestigkeit Druck-ElastizitZtsmodul KerbschlagzBhigkeit (Charpy)
Parameter/Wert-Einheit/Norm| Parameter/Wert-Einheit/Norm | Parameter/Wert-Einheit/Norm| Parameter/Wert-Einheit/Norm | Parameter/Wert-Einheit/Norm| Parameter/Wert-Einheit/Norm| Parameter/Wert-Einheit/Norm | Parameter/Wert-Einheit/Norm
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% 5mm/min, 10N 5mm/min, 10 N max. 7,5)
79 MPa 4% 130% 100 MPa 2900 MPa 24 [ 41 MPa 2700 MPa 7k/m?
DIN EN IS0 527-2 DIN EN IS0 527-2 DIN EN IS0 527-2 DINEN SO 178 DINENISO 178 EN 1SO 604 EN ISO 604 DIN EN SO 179-1eA
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% 5mm/min, 10N 5mm/min, 10 N max. 7,5)
85 MPa 7% 70% 110 MPa 3100 MPa 20/35MPa 2700 MPa 5k/m?
DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DINENISO 178 DINEN SO 178 EN1SO 604 EN 1S0 604 DIN EN ISO 179-1eA
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10N 2mm/min, 10N 1% / 2% Smm/min, 10N Smm/min, 10N
91 MPa 8% 14% 135MPa 4700 MPa 25/ 46 MPa 4100 MPa
DIN EN IS0 527-2 DIN EN IS0 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN SO 178 DIN EN SO 178 EN 1SO 604 EN ISO 604
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% 5mm/min, 10N 5mm/min, 10 N max. 7,5)
83 MPa 4% 55% 109 MPa 3200 MPa 19/36 MPa 2900 MPa 4klfm?
DIN EN IS0 527-2 DIN EN IS0 527-2 DIN EN IS0 527-2 DIN EN IS0 178 DIN EN SO 178 EN IS0 604 EN ISO 604 DIN EN IS0 179-1eA
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% Smm/min, 10N 5mm/min, 10 N max. 7,5)
53 MPa 9% 200% 68 MPa 1700 MPa 13 /24 MPa 1600 MPa 7k/m?
DIN EN IS0 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN SO 178 DIN EN ISO 178 EN ISO 604 EN 150 604 DIN EN ISO 179-1eA
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10N 2mm/min, 10N 1% / 2% Smm/min, 10N Smm/min, 10N max. 7,5)
67 MPa 9% 32% 91 MPa 2600 MPa 20/35MPa 2300 MPa 8 ki/m?
DIN EN IS0 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DINEN SO 178 DINENISO 178 EN SO 604 EN IS0 604 DIN EN ISO 179-1eA
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% Smm/min, 10N 5mm/min, 10 N
51 MPa 9% 12% 88 MPa 4100 MPa 23 /39 MPa 3600 MPa
DIN EN IS0 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN SO 178 DIN ENISO 178 EN IS0 604 EN 150 604
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% Smm/min, 10N 5mm/min, 10 N
91 MPa 4% 14% 134 MPa 3400 MPa 21/38 MPa 2800 MPa
DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN SO 178 DIN EN ISO 178 EN IS0 604 EN 150 604
22 MPa 220% 1% Verformung
ASTM D 4894 ASTM D 4894 5MPa
ASTM D 695
50mm/min 50mm/min 50mm/min 2mm/min. 10 N 2mm/min, 10N 1% / 2% Smm/min, 10N 5mm/min, 10 N max. 7,5)
69 MPa 6% 90% 97 MPa 2300 MPa 16 /29 MPa 2000 MPa 14 kl/m?
DIN EN IS0 527-2 DIN EN ISO 527-2 DIN EN ISO 527-2 DINENISO 178 DINENISO 178 EN1SO 604 EN ISO 604 DIN EN IS0 179-1eU
Streckgrenze % N/mm? bei 23°C
N/mm? 40 2300 ki/m?
53 150527 150178 no break
150 179/2D
5 mm/min ReiRdehnung min. 4% 2 mm/min 2 mm/min Schlagzéhigkeit (Charpy) ungekerbt
75 MPa 5 mm/min UNE-EN IS0 527-2/1B5 116 MPa 3210 MPa 12kM?
150 527 4% 150178 150178 150179
150527
Streckspannung ReiRfestigkeit Reifdehnung Shore-Harte D (15s) Kerbschlagzahigkeit
22 N/mm? 32 N/mm? >800% 63 12 mJ/mm?

150 527-1 150 527-1 150 527-1 150 868 150179
Streckspannung ReiRfestigkeit ReiRdehnung Shore-Harte D (15s) Kerbschlagzahigkeit
28 N/mm? 36 N/mm? >600% 64 0.8. mJ/mm?

150 527-1 150 527-1 150 527-1 150 868 150179
Streckspannung ReiRfestigkeit Reifdehnung Shore-Harte D (15) Kerbschlagzahigkeit

26 N/mm? N/mm? >50% 69 40 m/mm?

150 527-1 150 527-1 150 527-1 150 868 150179
Streckspannung ReiRdehnung 65 N/mm? Shore-Harte D Kerbschlagzahigkeit bei 23°C

50 N/mm? 20% 5 ca. 80 >4kl/m?
Probekdrper 1B Probekdrper 1B DIN 53 505 Probekérper 1eA

DIN EN ISO 527 (DIN 53 455) DIN EN IS0 527 (DIN 53 455) DIN EN ISO 179 (DIN 53 453)
Bruchspannung WeiterreiRwiderstand ReiRdehnung Shore A bei 15 sec.
20 Mpa 4N/mm 460% 70+3
DIN EN IS0 527-2/5A/200 DIN 53515 DIN EN IS0 527-2/5A/200 DIN 53505
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thermisch

elektrisch

KugeldruckhBrte Schmelztemperatur WEermeausdehnung (CLTE) WermeleitfZhigkeit spezifischer OberflBchenwiderstal spezifischer Durchgangswiderstan| Durchschlagfestigkeit Kriechstromfestigkeit (CTI)
Parameter/Wert-Einheit/Norm| Parameter/Wert-Einheit/Norm |Parameter/Wert-Einheit/Norm Parameter/Wert-Einheit/Norm | Parameter/Wert-Einheit/Norm  [Parameter/Wert-Einheit/Norm | Parameter/Wert-Einheit/Norrr| Parameter/Wert-Einheit/Norm
155 MPa 21°C 23-60°C, langs 037 W/(K*m) Silberelektrode, 23°C, 12% rel. LF | Silberelektrode, 23°C, 12%rel. LF 23°C, 50% rel. LF Platinelektrode, 23°C, 50% rel. LF, Losung A
150 2039-1 DIN 53765 1210°* 150 22007-4:2008 100 10" Q%cm 31kV/mm 600V
DIN EN IS0 11359-1;2 DIN [EC 60093 DIN EN 61340-2-3 150 60243-1 DIN EN 60112
175 MPa 258°C 23-60°C, langs 0.36 W/(K*m) 100 10" 0*em
1502039-1 DIN 53765 1110°k* 150 22007-4:2008 DIN [EC 60093 DIN EN 61340-2-3
DIN EN 150 11359-1;2
216 MPa 254°C 23-60°C, langs 0.39 W/(K*m) Silberelektrode, 23°C, 12% rel. LF | Silberelektrode, 23°C, 12%rel. LF 23°C, 50% rel. LF Platinelektrode, 23°C, 50% rel. LF, Lsung A
150 2039-1 DIN 53765 510°K 150 22007-4:2008 100 10" Q%em 35k/mm 550/ 475V
DIN EN 150 11359-1;2 DIN IEC 60093 DIN EN 61340-2-3 150 60243-1 DIN EN 60112
170 MPa 25°C 23-60°C, lings 038 W/(K*m) 100 10" 0%em
150 2039-1 DIN 53765 1210°¢* 150 22007-4:2008 DIN [EC 60093 DIN EN 61340-2-3
DIN EN 150 11359-1;2
105 MPa 180°C 23-60°C, lings 030 W/(K*m) 100 10" 0%em
150 2039-1 DIN 53765 1510°K* 150 22007-4:2008 DIN IEC 60093 DIN EN 61340-2-3
DIN EN 150 11359-1;2
165 MPa 166°C 23-60°C, langs 039 W/(K*m) Silberelektrode, 23°C, 12% rel. LF | Silberelektrode, 23°C, 12%rel. LF 23°C, 50% rel. LF Platinelektrode, 23°C, 50% rel. LF, Losung A
150 2039-1 DIN 53765 310°* 150 22007-4:2008 100 10° Q%cm 49KV/mm 600V
DIN EN IS0 11359-1;2 DIN [EC 60093 DIN EN 61340-2-3 150 60243-1 DIN EN 60112
180 MPa 170°C 23-60°C, lings 0.47 W/(K*m) 100 10" 0%em
150 2039-1 DIN 53765 810°* 150 22007-4:2008 DIN [EC 60093 DIN EN 61340-2-3
DIN EN 150 11359-1,2
194 MPa u4°C 23-60°C, lings 100 10" Q%cm
150 2039-1 DIN 53765 810°K* DIN IEC 60093 DIN EN 61340-2-3
DIN EN 150 11359-1;2
Shorehirte 0.20 W/(K*m) 100 10" 0*cm in Luft, Dicke 0,125 mm Dielektrizitatszahl
55 Shore D ASTMC177 ASTM D 257 ASTM D 257 80kv/mm 50-109 Hz
ASTM D 2240 ASTM D 149 02.Jan
ASTM D 149
128 MPa na. 025 W/(K*m) 100 10" Q*cm
150 2039-1 DIN 53765 150 22007-4:2008 DIN [EC 60093 DIN EN 61340-2-3
Rockwell - Harte lin. therm. Ausdehnungskoeffizient 0,19 (trocken) Volumenwiderstand (trocken) Dielektrizitdtskonstante Dielektr. Verlustfaktor - tan 6 (trocken)
R115 (23-802€) W/mk 10" 1016 24 0,02
150 2039-2 51 10%xK* DIN 52612 0 Qxcm 1MHz 1MHz
ASTM D696 IEC 93 IEC 93 IEC 250 IEC 250
Rockwell - Harte Victat-Erweich peratur | Lingen-Ausdehnungskoeffizient 45x10° >10%0 Spannungsfestigkeit Lichtdurchlssigkeit Brechungszahl
102 M scale >110°C 77x10°K* calem/cm? seg °C Qm-2 15kV.mm-1 >92% Jan49
150 2039-2 150306 A ASTM D696 DIN 52612 IEC93 IEC243 ASTM D1003 150489 A
Kugeldruckharte 30 Sekunden|  Kristallitschmelzbereich lin. Warmeausdehnungskoeffizient 0,43 W/m*K Oberflachenwiderstand >10°0 50 kv/mm
40 N/mm? 130-135°C 2wischen 20 und 100 °C DIN52612 >10"0 Q*em DIN VDE 0303
150 2039-1 DIN53736 2*0* DIN VDE 0303 DIN VDE 0303
DIN53752
Kugeldruckharte 30 Sekunden|  Kristallitschmelzbereich lin. Warmeausdehnungskoeffizient 0,43 W/m*K Oberflachenwiderstand >1040 150 kv/mm
46 N/mm? 130-135°C 2wischen 20 und 100 °C DIN52612 >10%0 Q*em DIN VDE 0303
150 2039-1 DIN53736 2*0* DIN VDE 0303 DIN VDE 0303
DIN 53752
Kugeldruckharte 30 Sekunden | Kristallitschmelzbereich lin. War fef koeffizient 0,22 W/m*K Oberflachenwiderstand 5100 50 kV/mm
50 N/mm? 160-168 °C 2wischen 20 und 100 °C DIN52612 >10%0 Q¥em DIN VDE 0303
150 2039-1 DIN53736 Q*10* DIN VDE 0303 DIN VDE 0303
DIN53752
110 N/mm? Victat-Erweichungstemperatur lin. Ausdehnungskoeffizient bei 20°C Oberflichenwiderstand 5100
H358/30 273°C @.70*10°" 0,16 W/(m*K) >10"0 Q*em
150 2039 (DIN 53 456) VerfahrenB 50 von 20 bis 60°C DIN 52 616 DIN IEC 60093 VDE 0303-30 DIN IEC 60093 VDE 0303-30
DINEN'150 306 DIN53752
Kantenbeflammung Entflammbarkeit Kaltebruchtemperatur Oberflichenwiderstand
selbstverloschend nicht entflammbar ca.-30°C 6,5x 10°%0
DIN 53438 Teil2 DIN 53382 DIN 53372 JEC93
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| Kurzzeichen| Eigenschaften Anwendungsgebiete
PA6 hart, sehr zah, auch in der Klte, hohes Dampfungsvermégen, sehr gute Abriebfestigkeit, gute Gleiteigenschaften, Zahnrader, Schrauben, Muttern, Lager, Dichtungen, Gehause, Kupplungs- und
bestandig gegen Ole, Benzin, Benzol und viele Lésungsmittel, Ester, Ketone, Ether, Chlorkohlenwasserstoffe, Laugen Fiihrungsteile, Rader, Rollen, Seilscheiben, Luftdruckleitungen, Monofile (Drahte),
und verdiinnte organ. Sduren, unbesténdig gegen Mineralsauren, konz. Ameisensdure, Phenol, physiol. unbedenklich  |Schnire, Folien

PA 6.6 bei Einsatz im Freien RuRpigmentierung notwendig, bedrucken, lackieren, pragen, metallisieren moglich. GroRte Harte, [Maschinenbau, Transport- und Fordertechnik, Verpackungs- und Papiermaschinen,
Steifigkeit, Abriebfestigkeit und Formbestandigkeit in der Warme, im Vergleich zu allen anderen PA-Typen, sonst Elektrotechnik, Automobilindustrie, Textilindustrie, Feinwerkmechanik
dhnlich PA6

PA6.6 GF |sehr hohe Steifigkeit, bestandig gegen viele Ole, Fette und Kraftstoffe, gute VerschleiRfestigkeit, nicht elektrisch Maschinenbau, Transport- und Fordertechnik, Textilindustrie, Feinwerktechnik,
isolierend, sehr hohe Festigkeit, hohe MaRhaltigkeit, gute Warmeformbestandigkeit, gut schweiR- und klebbar Automobilindustrie, Kupplungs- und Triebwerksbau, Verpackungs- und
Papiermaschinen

pA6G |Eigenschaften dhnlich PA 6, spannungsarm (weil druckloser GuR) dickwandige Formteile, Halbzeuge mit hohen Stiickgewichten (groRe Durchmesser)

PA12 sehr geringe Wasseraufnahme, daher sehr formstabil im Vergleich zu PA 6 und PA 66, sehr gutes Schlagverhalten, wartungsfreie Lager- und Getriebeteile unter Wasser, 6l- und benzinfeste
besténdiger gegen Spannungsrisskorrosion als PA 6 und PA 66 Schlduche, als Pulver (Rilsan) fir Metallbeschichtungen

POM hohe Festigkeit, hohe Steifigkeit, gute Federungseigenschaften, ermiidungsfest, gute Zahigkeit auch bei tiefen vorzugsweise flr maRhaltige Prazisionsteile, Buchsen Federelemente, Lager,
Temperaturen, gute Gleiteigenschaften, VerschleiRfestigkeit dhnlich PA, bei Einsatz im Freien RuRpigmentierung Laufrader, Rollen, Zahnrader, Kupplungsteile, Pumpenteile, Nockenscheiben,
notwendig, gute Besténdigkeit gegen organ. Losemittel, schwache Sauren, Laugen, Benzin, Benzol, Ole und Alkohole, | Tastaturen, Ventile
unbestandig gegen starke Sauren, bedrucken, lackieren, metallisieren, pragen moglich

POM C GF |hohe Festigkeit, gute VerschleiBfestigkeit, gut chemisch besténdig, elektrisch isolierend, sehr hohe Steifigkeit, nur Transport- und Fordertechnik, Maschinenbau, Automobilindustrie,
schwer verklebbar Feinwerkmechanik, Elektrotechnik, Haushaltsgerate
PET hohe Festigkeit und Steifigkeit, hohe Kriechfestigkeit, hohe Oberflachenharte, gute Polierfahigkeit, hohe Laufrollen, Isolationsflansche, Gleit- und Lagerelemente, Pumpenteile,
Dimensionsstabilitat, gute Gleitreibeigenschaften und Abriebfestigkeit, gutes elektrisches Isoliervermogen, gute
Lackierbarkeit, hydrolyseempfindlich, mittelmaRige dielektrische Eigenschaften
PTFE auBergewohnlich hohe Chemikalienbesténdigkeit, niedrigster Reibungskoeffizient aller Kunststoffe, Dichtungen, O-Ringe, Faltenbélge, Schlduche, Auskleidungen von Rohren,
witterungsbestandig, physiologisch unbedenklich, neigt zu KaltfluR, Versprodung unter -200°C, Armaturen und Behaltern, wartungsfreie Lager, Gleitringe, Gleitlager,
Ventilkugelhdhne, Membranen, Beschichtungen von Metallteilen
PC hervorragendes Schlagverhalten in weitem Temperaturbereich (bis -100°C), gute Formbestandigkeit in der Warme, Sicherheitsverglasungen (Einbruchsicherung), Verglasungen, Schutzabdeckungen,
witterungsbestandig, Spannungsrifbildung kann bei unzul. mechan. oder inneren Spannungen auftreten, besténdig Schauglaser, Dekorationsteile, Werbeschilder, Lichttechnik, Modellbau, Profile,
gegen Ole, Benzin und verdiinnte Sauren, nicht besténdig gegen starke Sauren, Laugen, Chlorkohlenwasserstoffe Stegdoppelplatten fiir Uberdachungen,
Benzol, Lésemittel und heifes Wasser, bedrucken, lackieren, metallisieren moglich

PETG Schilder im Innen- und AuBenbereich, Lebensmittel-Displays/Behélter/Trennwénde,

thermogeformte Abdeckungen, Frontscheiben fiir Verkaufsautomaten,
medizinische Ausriistung (Verpackung etc.) Sicherheitsverglasungen,

PMMA |hervorragend witterungs- und alterungsbestandig, bestindig gegen schwache Sauren, schwache Laugen, Fette, Ole, Verglasungen, Schutzabdeckungen, Schauglaser, Dekorationsteile, Werbeschilder,
unbestandig gegen starke Sauren und Laugen, Benzol und Chlorkohlenwasserstoffe, bedrucken, lackieren, pragen, Lichttechnik, Modellbau, Profile, Stegdoppelplatten fiir Uberdachungen, mediz.
metallisieren moglich Artikel

PEhart |gute Bestindigkeit gegen Sauren, Laugen, geringe Quellung bei Alkoholen, Ester, Ketone, Fette, Ole, Wachse, Halbzeuge, Rohre, Fittings, Profile, Behélter, Hohlkorper, Folien

HD-PE unbestandig gegen Aromate, Aliphate und Chlorkohlenwasserstoffe, bedrucken (Spezialfarben), lackieren
(Spezialfarben), heiRprégen (110 - 130°C), metallisieren (Aufdampfen im Hochvakuum) moglich

PEHM |gute Gleiteigenschaften, geringer VerschleiB, schlagunempfindlich Auskleidungen von Bunker- und Férderanlagen, (Rutschen, Férderrinnen,

Windschichter etc.), Laufrollen, Fiihrungsleisten, Lagerschalen, Zahnrader,
Férderschnecken, Saugleisten, Saugplatten, Siebtischbeldge, Apparateteile fiir
chem. Industrie und Galvanotechnik, Schneidbretter, Stanzunterlagen
pp im Vergleich zu PE harter, steifer und besseres Ruickstellungsvermégen, in Kélte nicht so zéh wie PE, sterilisierbar, nicht | Profile, Rohre, Fittings, Halbzeuge, Stanzunterlagen, Folien, SpritzgieRteile
aromadicht, physiologisch unbedenklich, gute Besténdigkeit gegen fast alle anorg. Sauren und Basen (auch bei hoher
Konzentration und Temperatur tber +60°C), Oleumkonz. Salpetersduren und Halogene greifen PP an, lackieren,
bedrucken, pragen wie PE
PVChart |gute Bestandigkeit gegen Siuren, Laugen, Benzin, Fette u. Ole, nicht geeignet fiir fliissige Halogene, Ester, Ketone, Profile, Halbzeuge, Rohre, Fittings, Armaturen, chemischer Apparatebau
Chlorwasserstoffe, versprodet bei tiefen Temperaturen (ab -0°C), physiologisch nicht unbedenklich, bedrucken und
lackieren méglich
PVC weich |[&hnlich wie PVC hart, bei der Verwendung im Freien tritt Weichmacherverlust ein (verhartet) Profile, Folien, Schlduche, Dichtungen, Vorhdnge, FuRboden-, Wand- und
Tischbeldge, Pendeltiiren, Schrumpfschlduche, Formartikel

Stegle macht's ... Sfegle kann's ... Slegle nats ...




Kunststoff-Komponenten - maBBgeschneiderte Losungen ...
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Statzlinger Str. 53
86165 Augsburg
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: LS wei}, was man aus
IR EH 1200 E2008 -l Technischen Kunststoffen macht ...

M dank eigener Produktion und

siidcert Montageleistungen

e — KUNSTSTOFF-
ZEICHNUNGSTEILE / KOMPONENTEN
SPANEND BEARBEITET

. .. gedreht, gefrast, geschnitten,

TGA-ZM-25-95-00

gebohrt und genutet -

auch fix und fertig zu einbau-
fertigen Komponenten montiert
(bzw. verschweibt)

aus einer Hand !
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81375 Miinchen ,,Siid* 3
Waldwiesenstrale 8 a ... in Erganzung emp-

81207 Miinchen = i fehlen wir uns fiir die

Postfach 60 07 13 .
Telefon (089) 70 30 81 i Anfertigung von spa-

Telefax (089) 700 43 82 o = nend gefertigten Kunst-
E-Mail: Muenchen@siegle.de B stoffzeichnungsteilen
aus allen Polymeren und

93509 Regensburg ,,Ost* S w5 e HT-Kunststoffen
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97084 Wiirzburg ,,Nord“
Winterhduser Stralke 67
Telefon (0931) 6 50 28 / 29
Telefax (0931) 61 25 08
E-Mail: Wuerzburg@siegle.de

Zustandig fiir Beratungen und Verkauf im Stammhaus Augsburg

fur Kunststoffhalbzeuge 0821/7905-106/-105/-104 fiir Kunststoffkomponenten 0821/7905-154/-175
fiir spanend gefertigte Dreh-, Fras- und Zuschnittteile 0821/7905-153/-157/-161




